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1 system METALBIND IS} bind’]

Bindownica Atlas 300 jest przeznaczona do oprawiania dokumentacji (bindowa-
nia) przy uzyciu oktadek i kanatéw wykonanych w systemie Metalbind.
Bindowanie polega na zaciskaniu pliku kartek wraz z oktadkami od zewnatrz
przez metalowy kanat. Po zamontowaniu przystawki Image Press mozliwe jest
réwniez wykonywanie przy pomocy urzadzenia ztocer na oktadkach.

Metalbind

Najtrwalszy system bindowania,
poniewaz oktadki i kartki s3
przytrzymywane przez kanat.

1 - Tylna sciana kanatu jest pochylona
aby przytrzymywac oktadki i kartki
dokumentacji

2 - Kanat jest wykoriczony elegancka
okleing

3 - Specjalny ksztatt kanatu zapewnia
perfekcyjny wyglad dokumentacji

4 - Strony nie ulegaja uszkodzeniu

5 - Przednia $ciana nigdy nie ulega
deformagji

6 - Specjalne ograniczniki utatwiaja
doktadne wycentrowanie doku-
mentéw wraz z oktadkami, jak
réwniez uniemozliwiaja
przemieszczanie sie stron doku-
mentacji wzdtuz kanatu



2 OPIS URZADZENIA - ATLAS 300

1 - ramie urzadzenia
2 - uchwyt regulujacy rozwarcie szczek
3 - szczelina bindujgca
L - zaczepy
5 - klin debindujacy
6 - przyrzad do mierzenia grubosci grzbietu
7 - magnetyczna wktadka prowadzaca
8 - wktadka prowadzaco — bindujaca
(waska)
9 - wktadka prowadzaco-bindujaca
(szeroka)
10 - ogranicznik
11 - ruchomy ogranicznik do wktadki
bindujacej waskiej (8), szerokiej (9)
12 - miejsce na kanat
13 - kanat
14 - szczeka bindujaca
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3 ZASADY
BEZPIECZENSTWA

+ Urzadzenie ustaw na stabilnej powierzchni o odpowiedniej wytrzymatosci
* W trakcie zaciskania nie wktadaj rgk do szczeliny zaciskowej
+ Ze wzgledu na wage klina zachowaj ostroznosc¢ przy jego przenoszeniu

4 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

Po wyjeciu urzadzenia z opakowania zamocuj patak na obudowie (w obudowie wywiercone
sg odpowiednie otwory oraz wkrecone $ruby) oraz zatgczonym kluczem imbusowym doktadnie
przykrec ramie urzadzenia do maszyny. W szczelinach w podstawie urzadzenia znajduja sie
dwie wktadki prowadzgco-bindujgce oraz klin debindujacy.

Do urzadzenia dotgczone sg réwniez trzy wktadki: magnetyczna wktadka prowadzaca (7)
z magnesem, stuzy do tatwiejszego umieszczenia dokumentu w kanale. Wktadka prowadzgco-
bindujaca (8) waska z linijka, uzywana do bindowania kanatami w rozmia-rach 20 - 32
mm, pomaga w tatwym umieszczeniu dokumentu w kanale. Wktadka prowadzgco-bindu-
jaca (9) szeroka z linijka, wykorzystywana przy bindowaniu kanatami do rozmiaru 16 mm
wiacznie, umozliwia tatwe umieszczenie dokumentu w kanale oraz stuzy do zredukowania
wielkosci szczeliny bindujacej. Ksztatt wktadek jest tak wyprofilowany, aby w maksymalny
sposéb utatwi¢ wktadanie dokumentacji do kanatu.

Magnetyczng wktadke prowadzaca (7) potdz na ruchomej szczece bindujacej,

a wktadke prowadzaco-bindujaca (8 lub 9) przy tylnej scianie szczeliny bindujacej (3). Sciete
boki obu wktadek powinny by¢ skierowane do wewnatrz szczeliny (3). Prawidtowe utozenie
wktadek pokazuje rysunek wraz z przekrojem poprzecznym. Urzadzenie jest gotowe do pracy.

5 BINDOWANIE

Uwaga! Jesli zamierzasz za pomocg urzadzenia Atlas 300 ztoci¢ i bindowac te sama
oktadke, to pamietaj, ze najpierw nalezy wyztoci¢ napis, a dopiero pézniej zbindowa¢
dokument. W zwigzku z tym przed bindowaniem zapoznaj si¢ z instrukcjg obstugi przys-
tawki Image Press (str. 5) i wykonaj ztocenie.

1. Przy pomocy przyrzadu (6) zmierz grubos¢ dokumentu (bez oktadek) i wybierz odpowiedni
kanat. llo$¢ kartek, jaka mozna zbindowac przy uzyciu odpowiedniego kanatu przedstawia
tabela.

TIKIT TIKIP MIkIM BIk/B

5 (MINI) 18-3 18-33 18-34 18-38
7 32-60 34-63 35-63 39 - 67
10 61-89 64-92 64 - 92 68 - 97
13 90-118 93-121 93 - 121 98 - 126
16 19-148 122 - 150 122 -150 127 - 155
20 149 — 186 151 — 189 151 — 189 156 — 194
2 187 - 225 190 - 228 190 — 228 195 — 233
28 226 — 264 229 - 266 229 - 267 234 — 271
32 265 - 303 267 - 305 268 — 308 272 - 310

T/IKIT - oktadka twarda/plik kartek/oktadka TIkIP — oktadka twardalplik kartek/oktadka przezroczysta
M/kIM - oktadka migkka/plik kartek/oktadka miekka B/k/IB — plik kartek zbindowang jedynie za pomocg kanatu



Uwaga! Oprawiana dokumentacja musi miec grubosc co najmniej 1,8mm (liczac z oktadka).
Jesli dokumentacja jest ciefisza, koniecznie uzyj paskow wypetniajacych (np. O.Filling
Sticky dostepnych w ofercie OPUS), tak aby zwigkszy¢ grubos¢ oprawianych dokumentéw.

2. Upewnij sie, ze w szczelinie bindujacej znajduja sie odpowiednio utozone wktadki bindu-
jace (patrz: przygotowanie urzadzenia do pracy).

Uwaga!

+ dla kanatéw w rozmiarze 5-16mm wtacznie, przy tylnej scianie szczeliny bindujacej
umies¢ wkitadke prowadzaco-bindujaca szeroka (9)

+ dla kanatéw w rozmiarze 20-32mm, przy tylnej Scianie szczeliny bindujgcej wiéz
wktadke prowadzaco-bindujacg waska (8)

. Ustaw patak w taki sposob, aby oktadka byta ustawiona réwnolegle do ptyty debindujacej.

. Podnies ramig urzadzenia (1) maksymalnie do gory.

. Przesun uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) MAKSYMALNIE W LEWO.

. Pomiedzy wktadki (8 lub 9 i 7) wtdz kanat. Jesli uzywasz kanatu w formacie Ay, dosun
kanat maksymalnie w prawo do ogranicznika (10). Uzywajac kanatu mniejszego niz Ay
nalezy zastosowac ogranicznik ruchomy (w zaleznosci od uzytej wktadki nalezy uzyc
odpowiedni ogranicznik 11(8) lub 11(9). Pozycje ogranicznika ruchomego okreslamy przy
pomocy podziatki na wktadce (pozycja = potowie dtugosci kanatu)

7. Wyréwnany plik kartek wtéz miedzy oktadki: zwrd¢ uwage, aby kartki byty wycentrowane

wzgledem brzegéw oktadek.

oau W

Uwaga! Upewnij sig, ze tylna oktadka znajduje si¢ przodem do Ciebie.

8. 0dpowiednio przygotowane (patrz pkt.6) kartki i oktadki w6z do kanatu znajdujacego sie
w szczelinie bindujacej (3). Uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) przesun w prawo az
poczujesz opor.

+ jesli uzywasz oprawy w formacie Ay, dosurn dokumentacje maksymalnie w prawo do
ogranicznika (10). Zwro¢ uwage, aby kartki zostaty wtozone pomigdzy ograniczniki kanatu
(za wyjatkiem kanatu 0.CHANNEL classic oraz 0.CHANNEL mundial w rozmiarze smm
i kanatow 0.SIMPLE CHANNEL - nie posiadaja ogranicznikéw)

9. Ramieg urzadzenia (1) nacisnij maksymalnie w ddt przytrzymujac jednoczesnie dokumen-
tacje, a nastgpnie podnie$ ramig (1)

10.Uchwyt (2) przesun w lewo tak, aby mozna byto wyjac¢ zbindowany dokument.

BINDOWANIE

Uwaga! W niektorych przypadkach (np.
zbyt duzy rozmiar kanatu w stosunku do
ilosci oprawianych kartek) moze sig
okazac, ze kanat nie zostat prawidtowo
zacisniety (jest zbyt luzny). W takiej sytu-
acji, po podniesieniu ramienia (1) nalezy
przesungc uchwyt (2) do oporu, a nastep-
nie powtorzyc krok 9.

Uwaga! Ruchomych ogranicznikow
stosowac tylko w przypadku kanatéw
mniejszych niz A4. Podczas debindowa-
nia sciggnac¢ ograniczniki.

viE W N =

(@)
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6 DEBINDOWANIE

. Potéz dokument na maszynie (tylna oktadka powinna znajdowac sie na gérze).

. Patak odsun maksymalnie do tytu i zdemontuj ogranicznik ruchomy (jesli jest).

. Podnie$ ramie urzadzenia (1).

. 0tworz dokument kilka milimetréw od tylnej oktadki.

. Wsun prawy koniec klina debindujacego (5) w prawy zaczep debindujacy (4), wezszy, ostry
brzeg klina (5) musi by¢ skierowany w strone grzbietu dokumentu.

. Przenies lewy koniec klina debindujacego (5) ponad lewym zaczepem (4),
a nastepnie zamocuj go w zaczepie.

7. Przesun uchwyt (2) maksymalnie w prawo.

8. Nacisnij ramie bindownicy (1) w dét
przytrzymujac druga reka uchwyt (2). Po
podniesieniu ramienia (1) uchwytem (2)
zredukuj powstaty luz, nastepnie powtdrz
czynnosc kilkakrotnie.

9. Ramige urzadzenia (1) podnies$ do géry.

10. Zdejmij klin z zaczepéw debindujacych (1),
delikatnie zdejmij kanat i oktadki.

11. Dokonaj zaplanowanych zmian w doku-
mentacji. Do ponownej oprawy mozesz
uzyc tych samych oktadek i kanatu (maksy-
malnie trzy razy).

7 PRZYSTAWKA IMAGE PRESS - ZASADY BEZPIECZNEJ 0BStUGl

+ Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczeAstwa,

zaleceniami producenta i instrukcja obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzystac
z nich w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia.

+ Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia i kurzem.

+ Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych lub wentylacyjnych.

- Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy.

+ Urzadzenie mozna zasila¢ wytacznie oryginalnym kablem. Gniazdo sieciowe musi posiadac

sprawne uziemienie. Napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na
tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie powyzszej
zasady moze grozi¢ porazeniem pragdem i pozarem.

+ Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenie przed uszkodzeniem, nie uzywac kabla do

przenoszenia urzgdzenia i wyciggania wtyczki z gniazdka.



+ Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub kablu zasilajgcym grozi po-
razeniem pragdem.

+ Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas lub gdy jest
przenoszone.

+ Przed przeniesieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze element grzewczy wystygt.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia oraz zniszczenia powierzchni, na ktorej ktadziona
jest gorgca przystawka.

+ Przed zdjeciem oston z urzadzenia koniecznie nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

+ Nie wolno dotyka¢ grzatki - niebezpieczenstwo poparzenia!

+ Przed zmiang czcionek zamocowanych w ramce nalezy odczeka¢ 5-10min., aby upewnic
sie ze elementy wystygty - niebezpieczeristwo poparzenia!

+ Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz okre$lone w instrukcji obstugi.

+ Nalezy kontrolowac¢ sprawnos¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem.

+ Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych w tem-
peraturze powyzej 8°C.

+ Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogélnymi zasadami BHP.

+ Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona.

Przystawka Image Press jest przeznaczona do wykonywania ztocen na oktadkach
systemu Metalbind. Dzigki zastosowaniu luznych czcionek (dostepne sa rézne typy
i rozmiary czcionek, takze w réznych jezykach) mozliwe jest utozenie dowolnego
napisu i naniesienie go na oktadke. Istnieje réwniez mozliwos¢ przygotowania
specjalnej matrycy (np. logo).

8 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

1. Ze szczeliny bindujgcej wyjmij wszystkie wktadki bindujgce.

2. Patak odsuri maksymalnie do tytu i zdemontuj ogranicznik ru-
chomy (jesli jest).

3.Ramig urzadzenia (1) podnies do gory, a uchwyt regulujacy
rozwarcie szczek (2) przesunn maksymalnie w lewo.

4.Zamocuj przystawke Image Press na zaczepach (4) bindownicy
(patrz rys. po lewej).

5. Wtacz wtyczke do Zrédta zasilania.

6.Wtacz przetgcznik znajdujacy sie z przodu, po lewej stronie
przystawki. Przetgcznik zaswieci sie.

7. Ustaw regulator temperatury na pozycji 100°C.

Zaczekaj, az zaswieci sie dioda ,,READY". Oznacza to, ze grzatka osiggneta zadang tempera-
ture i mozna rozpoczac¢ prace.

Uwaga!

Optymalne rezultaty ztocenia przy uzyciu folii barwigcej i oktadek firmy OPUS s3 uzyski-
wane dla temperatury 100°C. Jednak przy niezadowalajgcych efektach ztocenia niezbedna
moze si¢ okaza¢ zmiana temperatury. Nalezy wtedy przekreci¢ regulator w prawo (aby
zwigkszyc temperature) lub w lewo (by zmniejszy¢ temperature).

Atlas 300 Image ° Instrukcja obstugi
9 PRZYGOTOWANIE CZCIONEK

1. Potéz ramke na przystawce, do ramki
wtéz czcionki w taki sposob, aby
skomponowac odpowiedni tekst.

Uwaga! Do wyjmowania i wktadania
czcionek stuzg dotaczone szczypce.
Koicowki szczypiec dotaczonych do
zestawu wktadaj w otwory w czcionkach.

Otwory pozwalaja tez odréznic gére od dotu czcionki. Otwér na dole czcionki jest wiekszy lub
przesuniety blizej krawedzi. (Czcionki o rozmiarach 3,2 i umm, ze wzgledu na mate wymiary,
maj3 tylko jeden otwér — na dole).

Uwaga! Jesli ramka i/llub czcionki byty
wczesniej uzywane lub znajdowaty sie w
przystawce, odczekaj 5 - 10 min., az
wystygna. NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA!

ramka z czcionkami

2. Przy uzyciu ogranicznikdw unieruchom
tekst w ramce.

3. Na tyt przystawki nasui ramke z czcion-
kami tak, aby zza przystawki wystawaty
jedynie rgczki ramki.

Uwaga! Przy wktadaniu ramki nie dotykaj
regulator grzatki, wktadaj ramke trzymajac ja za
temperatury uchwyty — NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA!

4. 0dczekaj 1 - 2 min., az czcionki sie nagrzeja.

10 PRZYGOTOWANIE MATRYC

Matryce (0-Matrix) przystosowang do wykonywania ztoceri/ttoczert w urzadzeniu Goldpress
mozesz zamdwic¢ w firmie Opus. Mozesz rowniez uzy¢ wtasnej matrycy, jesli nie przekracza
ona wymiaréw 50mm x 180 mm. Aby zamontowac wtasng matryce musisz postuzy¢ sie tasma
(0-Mounting Tape) i ptytka 0-Matrix base.

Uwaga! Maksymalna powierzchnia aktywna matrycy to 13 cm2,
A. Matryce 0.Matrix (wykonane w Opus na zyczenie klienta)

1. Wt6z matryce do specjalnej ramki (0.Matrix Frame) lub 0.Matrix Frame 1Ly — w zaleznosci
od rozmiaru matrycy).
2. Wsun ramke do szczeliny grzewczej i poczekaj, az matryca sie nagrzeje.

B. Matryce wtasne klienta
1. Przyklej tasme montazowa do spodu matrycy (zdejmujac warstwe ochronng) i obetnij ja

wzdtuz brzegu matrycy.
2. Przyklej matryce do ptytki 0-MATRIX BASE.



Uwaga! Przed przyklejeniem matrycy zwré¢ uwage, czy
napis/logo na matrycy jest utozony rownolegle do dolnej
krawedzi ptytki 0-Matrix Base.

3. Widz ptytke wraz z matrycg do ramki (0.Matrix Frame).

Uwaga! Matryce wtasne klienta moga by¢ zamontowane je-
dynie w ramce 0.Matrix Frame.

4. Na tyt przystawki nasun ramke (patrz: pkt. 3 — przygotowanie
czcionek). Poczekaj, az matryca sie nagrzeje.

Uwaga! W kazdym wypadku czas nagrzewania matrycy jest za-
lezny od jej wielkosci i moze wahac sie od kilku do kilkunastu,
a nawet kilkudziesieciu minut. Dlatego przed wykonaniem
wiasciwego ztocenia koniecznie przeprowadz prébe.

1n  WYKONYWANIE ZtOCEN
NA OKtADKACH

zednia
oktadka p
1. Do szczeliny bindujacej wtéz przednia /]
oktadke. Upewnij sie, ze zostata ona
wtozona do géry nogami.
2. Pomiedzy oktadke a ramke wtdz kawatek folii.

Uwaga! Przytrzymaj folie dotgczonym do
urzadzenia magnesem, aby zapobiec jej
przesuwaniu.

3. Przytrzymujac oktadke, uchwyt regulujacy
rozwarcie szczek (2) przesun maksymalnie w prawo.
2. Przytrzymujac oktadke nacisnij ramie urzadzenia (1) w dot.
3. Podnies$ ramie (1), uchwyt (2) przesun w lewo.
L. Oktadke wyjmij ze szczeliny bindujacej, zdejmij folie.

Uwaga! W razie gdy ttoczenie jest nierownomierne, mozna
dokonac korekty w pionie lub poziomie. By tego dokonac nalezy
uzy¢ klucza imbusowego - rozmiar 2

a) Pozioma regulacja odchylenia grzatki - Jesli docisk jest wigkszy
z prawej strony, Srubke nalezy wykreci¢ w lewo (patrz rysunek
z prawej). Jesli natomiast docisk jest wigkszy z lewej strony,
srubke nalezy wkrecic.

b) Pionowa regulacja odchylenia grzatki — Jesli docisk jest wigkszy
w gornej czesci, sSrubke nalezy wkreci¢ w prawo (patrz rysunek).
Jesli natomiast docisk jest wiekszy w dolnej czesci, Srubke nalezy
wykrecic.
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12 WYKONYWANIE
ZEOCEN NA KANALACH 0-CHANNEL

Za pomocg urzadzenia Atlas 300 mozna wykonywac rdwniez ztocenia na kanatach 0.CHAN-
NEL produkowanych przez OPUS. Niezbedna jest do tego przystawka 0.Goldchannel Base IP
dostepna jako wyposazenie dodatkowe.

Przystawka 0.Goldchannel Base IP zostata zaprojektowana do wykonywania ttoczen/ztocen

na kanatach 0.CHANNEL za pomocg urzgdzenia Atlas 300 Image.

1. Na przystawke (a) natdz naktadke (b) o takim samym rozmiarze (rozmiary sa naniesione
na przodzie naktadki (b) jak rozmiar kanatu, na ktérym zamierzasz ttoczy¢. Naktadka (b)
ma otwory, ktére nasadzasz na kotki znajdujace sie w przystawce (a).

2. Na naktadke (b) natéz kanat, zwrd¢ uwage, aby zagieta Scianka kanatu znajdowata sig
blizej krawedzi ze sSrubami regulacyjnymi (c).

3. Przystawke (a) wraz z kanatem zat6z na podpore debindujaca (d) Atlas 300 Image.

UWAGA! Za pomocg Srub (c) mozesz regu-
lowac wysokos¢ napisu:

+ przekrecajac sruby (c) zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara os napisu przesunie sie
blizej dolnej krawedzi kanatu

+ przekrecajac Sruby (c) przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara os napisu przesunie sie
blizej gérnej krawedzi kanatu

Sruby stuzg réwniez do wyréwnywania osi

napisu wzgledem osi kanatu (jezeli jedna ze

stron jest przesunigeta w gére lub w dét
wzgledem osi kanatu).

4. Istnieje mozliwosc ztocenia na kraficach kanatu
0.Channel. Przesun kanat na naktadce (b)
w lewo badZ w prawo uprzednio demontujgc boczny ogranicznik (9). By tego dokonac od
kre¢ go dotaczonym do urzadzenia kluczem imbusowym.
. Postepuj tak jak w przypadku ttoczen z uzyciem standardowego zestawu czcionek 0-Font.

Ul

UWAGA! Do ttoczen na kanatach nalezy uzywac jedynie czcionek

5,5, 6mm lub 9mm. Odpowiednio nalezy tez korzysta¢ z ramek
1L5,5, 3L5,5 (napis powinien znajdowac si¢ w srodkowej linii),
1L6 i 1Log.
13 WYKONYWANIE ZtOCEN NA OKtADKACH CD/DVD
A - CDCOVERS
e — .
Przystawka CD Cover Base IP (dostepna w wyposazeniu do-

datkowym) umozliwia wykonanie ztoceri na (D cover - oktadkach
na ptyty CD/DVD.

(- —1 1. Na przystawke zat6z oktadke CDcover, na ktdrej zamierzasz zto-
ci¢. Mozliwe sa dwa utozenia przystawki w zaleznosci od tego,
w ktorej czesci oktadki chcesz wyztoci¢ napis.
B + Jesli napis ma pojawic sie w centralnej czesci CDcover, wezszy
brzeg przystawki (A) musi by¢ skierowany w dét
+ Jesli napis ma pojawic sie w gérnej czesci CDcover, szerszy brzeg

przystawki (B) musi by¢ skierowany w dot




Uwaga!

« oktadka musi byc zatozona ,,do géry nogami* (grzbiet oktadki bedzie zawsze znajdowac
sie po prawej stronie)

+ tylna strona przystawki posiada gumowa czes¢ w ksztatcie kota, ktéra powinna zostac
natozona na plastikowa czes¢ oktadki (miejsce na wiozenie ptyty)

2. Do szczeliny bindujgcej ATLAS 300 IMAGE wt6z przystawke wraz z natozong na nig oktadka.
W zaleznosci od rodzaju oktadki CDcover przesun przystawke.

maksymalnie w prawo - jeSli uzywasz
CDcover z marginesem (jednobarwny pasek
przy grzbiecie oktadki)
maksymalnie w lewo - jezeli uzywasz
(Dcover bez marginesu (oktadka jest
pokryta jednolita okleing).

. Postepuj tak jak w przypadku standar-
dowego ztocenia na oktadkach.

Uwaga! Po wykonaniu ztocenia zalecamy
przetrze¢ migkka szmatka wyztocony napis,
aby usunac resztki folii.

Uwaga! Przystawka Image Press zawiera
element grzewczy, dlatego jesli zdej-
mowana jest z zaczepow bindownicy zaraz
po wykonaniu ztocenia, nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni, na ktorej bedzie
ktadziona. Dlatego zalecamy, po wykonanym ztoceniu i wytaczeniu przystawki, pozostawic
ja na zaczepach bindownicy w celu wystygniecia.

14 DANE TECHNICZNE - ATLAS 300 IMAGE

+ Max ilos¢ oprawianych kartek ..o
- Waga netto (wraz z przystawka Image Press)
- Waga brutto (wraz z przystawka Image Press) .............. 19,0 kg
+ Waga netto (bez przystawki Image Press) ...,

+ Waga brutto (bez przystawki Image Press)
< Wymiary (SXWXG) MM ...,

* proby wykonano na papierze o gramaturze 80 g/m? 0L.05.11

Atlas 300 Image * Deklaracja zgodnosci

DEKLARACJA ZGODNOSCI

C€

Opus Sp.zo.o. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktérego dotyczy
niniejsza deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE
oraz powigzanymi z nimi normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE
PN-EN 60335-12004 +A1:2005+ A2:2008; + A12:2008+ Ap1:2005+ Ap2:2006;

PN- EN 55014-1:2001; PN-EN50081-1:1996

Nazwa: OPUS Sp. z 0. o.
Adres: ul. Toruiska 8, 44-122 Gliwice

Typ: Urzadzenie do ttoczenia i ztocenia na gorgco

Model: IMAGEpress
Kraj: Polska
Data: 22.07.2009

Imie, Nazwisko: Krystian Nawrat »

Podpis



